
11月19日，晋南热电公司消防宣传月“安康杯”技能比武正
式展开，各部门和外委单位的应急救援队共选派30名队员，组成10
支团队参赛。图为穿戴战斗服与两带一枪实操比赛。（周国利 摄）
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11月20日，龙安热电公司组织职工前往龙安化工园区消
防站参观学习。现场演示了个人防护装备以及部分消防器材的
使用方法，并邀请大家“零距离”接触感受各类消防器材，促使职工
更直观、更全面地了解消防器材的使用规范、消防防护服性能等，
进一步加深了对消防工作的认识。 （龙安 摄）

近日，鸿山热电公司运行B值开展正确使用正压式空气
呼吸器培训。班组志愿消防员对正压式空气呼吸器进行全面讲
解，并在实际演示过程中讲解使用时的注意事项。 （雷淇 摄）
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图为煤质化验员陈碧玲正在称样并测量煤炭灰分。

煤炭是大宗商品，每一批次的商品煤
质量检测结果直接影响该批次商品煤结
算价格。多年来，永安煤业运销分公司上
京、广元两个化验室员工秉持“质量在我
手中、客户在我心中”从业理念，严格落实
煤炭质量检测国家标准，精细做好煤样采
制、检测化验每一道工序，用心守护质量

“生命线”。
11 月 19 日清晨，在三明大田上京镇

仙亭煤矿，当天从事采样工作的永安煤业
运销分公司采样员陈碧玲早早来到采样
工作台。 一辆从煤场内装满煤炭的卡车
缓缓驶出，陈碧玲迅速从采样平台走入车
厢，按照对角斜线布点采样法，分别从 5
个采样点挖去面上近 20 厘米的煤炭，采
集近 2 公斤子样从送样漏斗倒入下方样
桶中……换桶、再重复，直到10点40分这
批次煤炭调运结束，陈碧玲一辆不漏、一
点不少地完成19辆承运车辆三个不同批
次的商品煤煤样采集工作。“不漏一辆、不

少一点，做到车车采样。”额头挂满汗珠的
采样员陈碧玲告诉笔者，每个车厢采样工
作要迅速在 30 秒内完成，不然就会影响
承运汽车过磅出矿。当下煤市不景气，煤
质检测岗位上的每位员工都力求做到又
快又好，为销售出一份力。

当天商品煤外运结束后，陈碧玲将装
满煤样的样桶提进制样间，开始煤样制
备。联合破碎缩分机进行空机短暂运行
后，她熟练地抽出联合破碎缩分机底部两
个接样盒进行清理，保证设备内部无残留
煤灰，确保制备煤样不被污染。再接着启
动联合破碎缩分机，将一个个煤样进行破
碎缩分，经过重复两次破碎缩分，取用其
中一个接样盒，使用二分器进行二次手工
缩分，制出三份煤样，取其中一份煤样再
使用研磨机研磨出粉状煤样，使用烘干机
烘干并装入样袋，编出煤样代码，完成检
测煤样的制备。另两份煤样成为备查样
和抽查样分别装入专用密封样箱，完成整

个标准煤样的制备。
“煤样制备过程来

不得半点马虎，一旦被
污染，就会造成化验结
果失真，影响该批次煤
炭结算价格。”陈碧玲认
真地说。尽管制样间抽
风机和壁扇同时在运转
工作，但陈碧玲依然汗
流浃背。

“影响质量误差的
关键就是采样和制样两
道环节，到了检测化验
环节，只要按煤质检测
国家检测标准，运用好
灰分测量仪、测硫仪等
检测专用设备，就可以准确检测出煤样质
量结果。”陈碧玲说。

当晚，永安煤业运销分公司出具的该
批次煤质检测报告就发送到客户手中，今

天到厂的煤炭质量是否达标，客户一目了
然，真正做到让客户买得放心、用得安
心。 （黄发灼）

用心守护质量“生命线”
永安煤业运销分公司煤质检测员的一天

福能期货公司在武平县
开展福建首场投教活动

本报讯 11 月 21 日，由福能期货公
司主办的原木期货福建首场投教活动

“DCE·产业行——期货助力林业高质
量发展培训活动”在武平县圆满召开，
原木期货为武平林票等创新举措提供
资产定价参考，将价格变动、资金流向、
货物信息及时传递给木材企业，助力林
农产业转型升级，促进木材产业绿色低
碳高质量发展。 （期货）

联美公司荣获厦门市多项奖项

本报讯 近日，厦门企业和企业家联
合会召开了“2024年厦门企业100强系
列榜单”发布大会，联美公司受邀参加，
并荣获“2024年厦门企业100强”称号和
厦门市“住建行业优秀企业”称号。

（赵子阳）

本报讯 近日，晋江气电公司4号机组
扩大性C级检修后顺利完成燃气轮机转
子测试，标志着该公司4台燃气轮机压气
机转子第1至第8级叶片升级改造（简称
P5包改造）项目历时6年后画上了圆满的
句号。

近年来，全球燃气轮机压气机叶片断
裂事件已累计发生 10 余起，对该机型的
燃气电厂来说无疑是一把悬在头顶的剑，
升级改造工作迫在眉睫。由于技术条件
的限制，P5包改造地点设在新加坡，需要
将整根长约10米、重达80吨的压气机转
子送去完成升级改造后再返厂回装，来回
路程遥远，时长更长达半年。

晋江气电公司始终坚持把安全放第
一位，早在2017年就开始谋划布局，努力
克服任务重、工期长、费用高等现实难题，
确定“1新3改”方案，即购买1根新转子，

其余 3 根旧转子改造后交叉应用到其他
机组的方案，全力有序推进升级改造。

在费用控制上，该公司借助燃机合约
式服务合同签订的时机，与原厂家经过反
复多轮谈判，在购买燃气轮机新转子时得
到了大额度的信用额度抵扣，最终签订合
同价格为初始报价的49%，并约定其余机
组P5包改造费用可比单台改造费用进一
步降低。同时，通过进一步谈判，敲定由
厂家承担首台 DP 短轴的维修费用及第
二、三台机转子维修额外所有费用。

晋江气电公司 4 台燃气发电机组是
福建地区电网调峰主力，在迎峰度夏、重
大事件及重要节日期间担负着重要保电
任务，考虑到机组不能长时间停运的现
状，为尽可能缩短工期，该公司决定利用
机组计划性大修的契机进行逐机改造，确
保不影响调峰保电任务。

2018年，燃气轮机新转子到厂并借助
2号机组大修机会更换至2号机，旧转子
送至新加坡进行升级改造；2022 年，1 号
机组大修，更换为升级改造后的2号机旧
转子；2023 年，3 号机组更换为升级改造
后的1号机旧转子；2024年，4号机组更换
为升级改造后的 3 号机旧转子——特别
是近3年，“接力赛”式的更换频次给晋江
气电公司带来了莫大的检修难度和压力。

难点涉及协调旧转子升级改造进度、
跨国运输转子安全及时长、到厂后落地吊
装及回装、产生的额外检修费用等等，任何
一个环节出现问题都可能影响整个改造计
划的进度。晋江气电公司领导高度重视该
项工作，积极研究对策，认真安排部署，公
司生产技术部、设备管理部及计划经营部
相关岗位人员恪尽职守，奋战在第一线，关
注每一处细节，紧密跟踪各项工作落实情

况，保证了每根转子均按期完成改造，及时
对接厂内检修进度，并顺利完成回装。

据悉，通过对燃气轮机压气机转子第
1至第8级叶片升级改造，可有效避免燃
机发生压气机动叶疲劳断裂的严重设备
事故，提高了机组安全运行的稳定性和可
靠性，为机组运行带来了显著的安全效
益。截至目前，国内压气机 P5 包改造后
的机组未再出现压气机叶片断裂事故。

“4台机组燃气轮机压气机P5包改造
是一项系统工程，时间长、任务重，特别是
近3年，我们下定决心按一年一台机的计
划快速完成了改造，付出了很大的辛苦和
努力。近年来，年度发电量逐年增加，对
设备的安全可靠水平更是严峻的考验，4
台压气机P5包改造的完成也给我们吃了
颗‘定心丸’。”晋江气电公司副总经理侯
志南说。 （陈双双 洪宗妙）

晋江气电完成全厂燃气轮机压气机P5包升级改造


